
TPM CIRCLE NO :- 09

TPM CIRCLE NAME : idea   

DEPT :-prod.
CELL :- 04 CELL NAME:-DGS

ACTIVITY

LOSS NO. / STEP

RESULT AREA
MACHINE / STAGE  :- Center Facing 301 OPERATION  :- Turning /Facing

KK QM PM JH SHE OT DM E&T

P Q DEF :- B C D S M

KAIZEN THEME :- H.T.A.को समाप्त करना. IDEA :- चिप्स ननकलने की जगह बनाना !

WIDELY/DEEPLY:-

PROBLEM / PRESENT STATUS :- A189 सेंटर 
फेसस िंग मशीन में से चिप्स ननकालने में बहुत 
परेशानी होती हैं !  

COUNTERMEASURE:- हमने मशीन के बीिोबीि 
जहािं चिप्स जमा होती हैं वहााँ एक रास्ता बनाया और
उसके ननिे बबन रखने की जगह बनाई जजससे चिप्स 
मशीनन िंग के टाइम बबन में जमा हो जाती हैं और 
आसानी से ननकाली जा सकती हैं ! 

BENCHMARK

TARGET

KAIZEN START

KAIZEN FINISH

परेशानी   
आसानी   

16.03.2016

TEAM MEMBERS :-
योगेन्द्र ससिंह 
राजेश शमाा  

BENEFITS :-
ऑपरेटर का  मनोबल का बढना

MANAGER’S SIGN :-

REGISTERED BY :-

REGISTRATION NO&DATE:

WHY WHY ANALYSIS :-चिप्स ननकालने में बहुत 
परेशानी होती हैं !  

WHY :- क्योंकक मशीन में चिप्स ननकालने का कोई
रास्ता नही हैं   

WHY :- क्योकक मशीन का डिजाइन ही ऐसा हैं ! 

RESULT :- अब ऑपरेटर को बार बार चिप्स नही 
ननकलना पड़ता  हैं !  

COST INCURRED FOR MAKING KAIZEN

MATERIAL COST

RS.

SCOPE & PLAN FOR HORIZONTAL DEPLOYMENT

LABOUR COST

RS.

TOTAL COST

RS.

0.0 0.0 0.0

SR.
NO.

CELL TARGET RESPONSIBILITY STATUS

02

ROOT CAUSE :- चिप्स ननकलने की कोई जगह
न होना  !  

BEFORE
AFTER

KAIZEN SUSTENANCE

HOW TO DO :- एक बार की गनतववचि !

FREQUENCY :-

WHAT TO DO :- अपररवतानीय  

KAIZEN NO:-

.कमी निंबर 3 को दरू करना 

ADqIK

01


